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CLIENTE BARPIMO, S.A.

PERSONA DE CONTACTO DAVID MINGUEZ

SAN FERNANDO, 116 - APDO. 12

DIRECCION 26300 NAJERA (LA RIOJA)

INFORME DE ENSAYO DE REACCION AL FUEGO
SEGUN UNE-EN 13823:2012 y UNE-EN ISO 11925-2:2011

RECUBRIMIENTO DE POLIURETANO DE 2 COMPONENTES EN
BASE DISOLVENTE PARA FONDO

OBJETO

MUESTRA ENSAYADA

REF.«<SISTEMA DE FONDO DE POLIURETANO DE DOS
COMPONENTES EN BASE DISOLVENTE FONDIPOL IGNIFUGO +
ACABADO DE POLIURETANO DE DOS COMPONENTES EN BASE
DISOLVENTE LACAPOL INGIFUGO»

FECHA DE RECEPCION 02.10.2013
FECHAS DE ENSAYO 18.10.2013

FECHA DE EMISION 21.11.2013

Razén Social / FUNDACION TECNALIA RESEARCH & INNOVATION N° F-69 Registro de Fundaciones del Gobierno Vasco CIF G48975767

tecnalig) e ..

“

Julen Ruiz de Eguino Pablo Garmendia
Técnico Seguridad y Proteccion frente a Incendio Seguridad y Proteccion frente a Incendio
Servicios Tecnoldgicos Servicios Tecnoldgicos

* Los resultados del presente informe conciernen, Unica y exclusivamente al material ensayado.

* Este informe no podra ser reproducido sin la autorizacion expresa de FUNDACION TECNALIA R&l, excepto cuando lo sea de forma integra.

TECNALIA RESEARCH & INNOVATION Sede Social / Headquarters
Area anardi, 5 Parque Tecnoldgico de Bizkaia

E-20730 Azpeitia (Gipuzkoa) C/ Geldo. Edificio 700

T 902 760 000 E-48160 Derio

T +34 946 430 850 (International calls)
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CARACTERISTICAS DE LAS MUESTRAS e——l—_‘

El dia 2 de octubre de 2013, se recibieron en FUNDACION TECNALIA R&l,
procedentes de la empresa BARPIMO, S.A., 4 litros de recubrimiento de poliuretano de
dos componentes en base disolvente para fondo “FONDIPOL IGNIFUGO?”, 2 litros de
catalizador N.295, 4 litros de acabado de poliuretano de dos componentes base
disolvente “LACAPOL IGNIFUGOQ” y 2 litros de catalizado N.280 de acuerdo a la norma
UNE EN ISO 11925-2:2011, referenciados como:

[ |

«SISTEMA DE FONDO DE POLIURETANO DE DOS COMPONENTES EN BASE
DISOLVENTE FONDIPOL IGNIFUGO + ACABADO DE POLIURETANO DE DOS
COMPONENTES EN BASE DISOLVENTE LACAPOL INGIFUGO»

El sistema de recubrimiento se aplico sobre tableros de MDF o fibra de madera tal y
como se describe posteriormente.

En el anexo se adjuntan las fotografias y la ficha técnica del material ensayado.

ENSAYO SOLICITADO

El ensayo solicitado es el de Reaccion al fuego de productos de construccion.
Productos de construccion excluyendo revestimientos de suelos expuestos al
atague térmico provocado por un Unico objeto ardiendo segun la norma UNE EN
13823:2012.

El ensayo solicitado es el de Reaccién al fuego de los materiales de construccién.
Inflamabilidad de los productos de construccién cuando se someten a la accién
directa de la llama. Parte 2: Ensayo con una fuente de llama Gnica segun la norma
UNE EN ISO 11925-2:2011.

Las incertidumbres asociadas a los parametros principales de ensayo estardn a
disposicion del cliente en caso de que las solicite.
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ACONDICIONAMIENTO

La probeta se ha acondicionado previo ensayo bajo las condiciones descritas en la
norma UNE EN 13238:2011. Ensayos de reaccion al fuego para productos de
construccion. Procedimiento de acondicionamiento y reglas generales para la
seleccién de substratos.

Las muestras permanecieron en una camara de acondicionamiento a 23 + 2 °C y al
50 = 5% de humedad relativa, hasta alcanzar un peso constante.

Los ensayos se realizaron en las siguientes condiciones ambientales de temperatura y
humedad:

T (C°)= 21 HR(%)= 61
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a) ENSAYO DEL SBI SEGUN UNE EN 13823:2012

El ensayo realizado es el de Reaccion al fuego de los materiales de construccion.
Productos de construccion excluyendo revestimientos de suelos expuestos al
atagque térmico provocado por un Unico objeto ardiendo segun la norma UNE EN
13823:2012.

Una muestra de ensayo consiste en dos alas verticales que forman un angulo recto
montadas sobre un carro porta muestras, y que quedan expuestas a un quemador
situado en la parte inferior de la esquina (“qguemador principal”). Las llamas se obtienen
por combustién de gas propano, inyectado a traveés de un lecho de arena con una
energia de salida de (30,7 + 2,0) kW.

El comportamiento de la muestra se evalla durante un periodo de 21 minutos. Los
parametros de comportamiento son la emision de calor, produccion de humo,
propagacion lateral y caida de gotas y particulas inflamadas.

Las mediciones se obtienen cada 3 segundos para calcular el caudal volumétrico, el
desprendimiento de energia (HRR) y la produccion de humo (SPR).
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METODO DE FIJACION
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Cada muestra se soporta sobre un yeso laminado que simule las paredes como se
especifica en la norma EN 13823:2012.

Las placas de yeso laminado usadas como soporte cumplen con lo establecido en la
norma UNE EN 13238:2011 y la norma EN 520. Cuentan con una clasificaciéon A2-
sl, d(3) (UNE EN 13501-1) y tienen un espesor de 12 mm. Su densidad es de 800
Kg/m®.

Las muestras se colocan cumpliendo con los apartados 5.2 y 5.3 de la norma UNE
EN 13823:2012 respecto al montaje de las muestras. Con un angulo en forma de T
para asegurar que la linea de la esquina que forman las placas no se ensancha
durante el ensayo.

El sistema de recubrimiento “FONDIPOL IGNIFUGO + LACAPOL IGNIFUGO” se
aplico sobre tableros de fibra de madera (MDF) de las siguientes caracteristicas:

a) Tableros de color marrén de 10 mm de espesor.
b) Clasificacion de reaccion al fuego B-s2, dO segun UNE EN 13501-1:2007 +
A1:2010.

Las caracteristicas de la aplicacion han sido las siguientes:

a) Método de aplicacion: Aplicacion mediante pistola conectada a compresor.

b) Gramaje y manos: Primeramente se aplic6 una mano de “FONDIPOL
IGNIFUGO” (150gr/m?) para posteriormente aplicar una segunda mano
“LACAPOL IGNIFUGO"” (120gr/m?).

c) La aplicacion del recubrimiento la realizé personal de TECNALIA.

El ensayo se realiz6 sin dejar espacio alguno entre las muestras y el sustrato.
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El ensayo permite evaluar la contribucion de calor y la produccion de los humos de los
productos sometidos al ataque térmico de un quemador de gas propano.

Estas medidas son la base para determinar los siguientes indices:

FIGRA o2m3 (W/S)y FIGRA o4ms (W/S)

Se define como el valor maximo del cociente de la velocidad de desprendimiento de
calor por la muestra y el instante en que se ha iniciado utilizando un umbral de calor
desprendido de 0.2 MJ y 0.4 MJ respectivamente.

THR 600 s (MJ)

Se define como la cantidad total de calor desprendido de la muestra en los primeros
600 s del inicio de exposicion al quemador principal.

TSP 600 s (MJ)

Se define como la produccioén total de humo de la muestra en los primeros 600 s del
inicio de exposicion a las llamas del quemador principal.

SMOGRA

Se define como la tasa de produccion de humo. El valor maximo del cociente de la
velocidad de produccion de humo por la muestra y el tiempo durante el cual se ha
producido.

LFS

Se define como la propagacion lateral de la llama a lo largo del ala de la muestra.
DROP t1<10s y DROP 151055

Se define como la caida de gotas/particulas inflamadas durante los primeros 600 s del

periodo de ensayo que permanecen ardiendo tras su caida no mas de 10 s y méas de
10 s respectivamente.
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0,89 120,35 14,59 133,99 28,73 < al borde No No
2,25 127,42 31,15 123,97 30,39 < al borde No No
1,42 107,70 17,91 125,88 28,91 < al borde No No

NOTA: “Los resultados del ensayo corresponden al comportamiento de muestras de
ensayo de un producto, bajo las condiciones propias del ensayo. No pretenden
constituir el Unico criterio de valoracion del riesgo potencial de incendio que pude
conllevar el uso del producto”.

En los anexos se adjuntan los graficos correspondientes a los indices relacionados con
el desprendimiento de calor y el desprendimiento de humos.
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Tiempo (min) | Observacion
Probeta 1 2’ | Inflamacion superficial
Probeta 2 2’ | Inflamacion superficial
Probeta 3 2’ | Inflamacion superficial

Se registran los siguientes datos:

Distancia méaxima carbonizada a una altura de 500 mm desde el borde inferior:

Probeta 1l (mm): —
Probeta 2 (mm): —
Probeta 3 (mm): —

Distancia méaxima carbonizada a una altura de 1000 mm desde el borde inferior:

Probeta 1 (mm): —
Probeta 2 (mm): —
Probeta 3 (mm): —

N° DE INFORME: 13_03289-1
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El ensayo solicitado es el de Reaccion al fuego de los materiales de construccion.
Inflamabilidad de los productos de construccién cuando se someten a la accién
directa de la llama. Parte 2: Ensayo con una fuente de Illama Unica segun la norma
UNE EN ISO 11925-2:2011.

Las muestras de dimensiones (250 x 90 x 10) mm utilizadas en este ensayo se
mecanizan en instalaciones de FUNDACION TECNALIA R&l de paneles sandwich
sobrantes de las placas recibidas en FUNDACION TECNALIA R&l y se colocan sobre
un doble marco en forma de U realizado en acero inoxidable colgado verticalmente, de
tal manera que la cara inferior de la muestra esté directamente expuesta a la llama, a
lo largo de su linea central y sus bordes.

Se utilizan unos espaciadores del quemador para la aproximacion de la llama de 16
mm para la exposicion al borde de la muestra y de 5 mm para la exposicion a la
superficie.

La altura de la llama debe ser de unos 20 mm de altura.

» La exposicion de la llama se lleva a cabo sobre la superficie con una duracion
de 30 segundos, sobre la linea central a 40 mm sobre el borde inferior.

a) La llama se aplica sobre recubrimiento (superficie)
b) La llama se aplica sobre el centro del borde inferior del panel (Borde)
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A.- SUPERFICIE

Observaciones:

B-BORDE

Observaciones: Se produce inflamacion.
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ANEXOS
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Muestra N° 1: indices relacionados con el desprendimiento de humos L
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Smoke production

t(s)

——SPRav m?¥s
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Muestra N° 2: indices relacionados con el desprendimiento de humos |

Smoke production
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Muestra N°3: indices relacionados con el desprendimiento de humos .

Smoke production
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Aspecto de la muestra antes del ensayo de SBI (ala corta)
segun UNE-EN 13823:2012
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Aspecto de la muestra antes del ensayo de SBI (ala larga)
segun UNE-EN 13823:2012
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Aspecto de la muestra durante el ensayo de SBI
segun UNE-EN 13823:2012
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Aspecto de la muestra tras el ensayo de SBI
segun UNE-EN 13823:2012
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Aspecto de la muestra antes del ensayo de inflamabilidad
segun UNE-EN ISO 11925-2:2011
(aplicado en superficie)

Aspecto de la muestra después del ensayo de inflamabilidad
segun UNE-EN ISO 11925-2:2011
(aplicado en superficie)
]
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Aspecto de la muestra antes del ensayo de inflamabilidad
segun UNE-EN ISO 11925-2:2011
(aplicado en borde)

Aspecto de la muestra tras del ensayo de inflamabilidad
segun UNE-EN ISO 11925-2:2011
(aplicado en borde)
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FONDIPOL IGNIFUGO

Descripcion del Producto Fondo de poliuretano de dos componentes base disolvente
Propiedades Elevado poder cubriente
Alta tixotropia
Buena fransparencia
Uso Recomendado Fondo indicado para su uso en mobiliario donde se requieran PROPIEDADES IGNIFUGAS
Caracteristicas Técnicas
Noma Valor
Solidos en Peso (%) UNE EN IS0 3251 50%+-2
Viscosidad (Copa Ford 4) UNE EN 150 2431 T0+5"
Densidad (Kg/L) UMNE EN IS0 2811-1 1.030+/-0.020
Caracteristicas Mezcla
Catalizador CATALIZADOR N. 295
Proporcion Mezcla (% Volumen) 50%
Solidos Mezcla (%) UNE EN IS0 3251 42% +2
Viscosidad de Mezcla (Copa Ford 4) UNE EN IS0 2431 20"+3
Vida de Mezcla UMNE EN ISO 9514 4 a5 horas a 20°C
Disolvente No necesita diluir. Se sirve listo para el uso
Caracteristicas Aplicacion
Viscosidad Aplicacion (Copa Ford 4) UNE EN ISQO 2431 Aluso
Sistema de Aplicacion Aerografico y aifess
Aplicacion sobre DM ignifugo
Espesor de Capa recomendado 150-180 grim=
Seco al Tacto 40 a 60 minutos (segun espesor y temperatura)
Lijado Superficial 5 - 6 horas, en funcion del espesor aplicado y
condiciones ambientales
Lijado 16 - 24 horas, en funcion del espesor aplicado y
condiciones ambientales

Observaciones de proceso de aplicacion
Si durante la aplicacién se aprecia aumento de viscosidad, rebajar con .9130
Sila Temperatura ambiente es elevada emplear para diluir 9020

PARA TENER UN SISTEMA IGNIFUGO ES IMPRESCINDIBELE APLICAR SOBRE FONDIPOL IGNIFUGO LIJADO Y
ELIMINADO EL POLVO, LACAPOL IGNIFUGO

Observaciones

Agitar el contenido de los envases antes de ser usado.

Aplicar con buena renovacion de aire.

No almacenar los envases abiertos o empezados.

La estabilidad maxima del catalizador es inferior a 6 meses a 20°C. Para
normas toxicologicas, consultar FICHA DE SEGURIDAD. Manténgase
fuera del alcance de l0s nifios.

Esta ficha ha sido elaborada con fines it i ¥ no tituye =l i pecializado. Las inft i gue s ini dena
imil tuales y han sido i de nuestra propia experiencia, pero en ningln caso constituyen una garantia por nuestra parte. Por estas
razones no podemos asumir cualquier consecuencia indeseada que derive de su utilizacion. 13-12-2010 Esta ficha anula todas las anteriores.

=. ' FONDIPOLIGNIFUGD' 7

{E‘t ®..n. SmFem;m 116. D.P. 26300 Nijera. La Rioja. Spain
Tel. (34) 941 410 000/ Fax (34) 941 410 111 /www.barpimo.com
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LACAPOL IGNIFUGO

Descripcion del Producto
Propiedades

Acabado de poliuretano de dos componentes base disolvente
Elevado poder cubriente

Buena extensibilidad y nivelacion Buena
uniformidad del matizado
Tacto sedoso

Uso Recomendado

Caracteristicas Técnicas

Acabado indicado para su uso en mobiliario donde se requieran PROPIEDADES IGNIFUGAS

Solidos en Peso (%)
Viscosidad (Copa Ford 4)
Densidad (Kg/L)

Brillo (Angulo 60°)

Caracteristicas Mezcla

Noma Valor

UNE EN ISO 3251 46%+2
UNEEN IS0 2431 60+-3"

UNE EN ISO 2811-1 1.010+/-0.020
UNE EN ISO 2813 Mate y semimate

Catalizador

Proporcion Mezcla (% Volumen)
Solidos Mezcla (%)

Viscosidad de Mezcla (Copa Ford 4)
Vida de Mezcla

Disolvente

Caracteristicas Aplicacion

CATALIZADOR NUM. 280

50%
UNE EN ISO 3251 39% +2
UNE EN ISO 2431 20"+ 3
UNE EN ISO 9514 5a6 horas a 20°C

No necesita diluir. Se sirve listo para el uso

Viscosidad Aplicacion (Copa Ford 4)
Sistema de Aplicacion

Aplicacion sobre

Espesor de Capa recomendado
Seco al Polvo

Seco al Tacto

Endurecimiento total

Aluso

Aerografico y airless

FONDIPOL IGNIFUGO

120-130 grim?=

25 a 40 minutos (segln espesor y temperatura)
40 a 60 minutos (segun espesor y temperatura)
1dias

N° DE INFORME: 13_03289-1

Observaciones de proceso de aplicacion
Si durante la aplicacion se aprecia aumento de viscosidad, rebajar con 9130
Si la Temperatura ambiente es elevada emplear para diluir 9020

PARA TENER UN SISTEMA IGNIFUGO ES IMPRESCINDIBLE APLICAR PREVIAMENTE COMO FONDO: FONDIPOL
IGNIFUGO

Observaciones

Agitar el contenido de los envases antes de ser usado.

Aplicar con buena renovacion de aire.

No almacenar los envases abiertos o empezados.

La estabilidad maxima del catalizador es inferior a 6 meses a 20°C. Para
normas toxicologicas, consultar FICHA DE SEGURIDAD. Manténgase
fuera del alcance de los nifios.

Esta ficha ha sido elaborada con fines ite i} ¥ no tituye el i ializado. Las inft i gue s& inistr: dena
conocimi y han sido de nuestra propia experiencia, pero en mngun caso constituyen una garantia por nuestra parte. Por estas
no pod: asumir i ia ind da que derive de su utilizacion. 15-05-2012 Esta ficha anula todas las anteriores.

" LACAPOLIGNIFUGT® 7

Oficinas centrales / Headquarters / Siége social
San Femando, 116. D.P. 26300 Ngjera. La Rigja. Spain

®o0BERES

Tel. (34) 941 410 000/ Fax (34) 941 410 111 /www.barpimo.com
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